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Nova tecnologia de soldadura por laser de fibra da Mitsubishi Electric reduz

drasticamente os salpicos para permitir soldar mais rapidamente
Aumenta a qualidade e a produtividade da soldadura por laser de fibra de alta poténcia em aplica¢des industriais

TOQUIO, 17 de maio de 2018 — A Mitsubishi Electric Corporation (TOQUIO: 6503) e a empresa filial

Tada Electric Co. anunciaram hoje o desenvolvimento conjunto de uma nova tecnologia de soldadura por
laser de fibra que reduz 95% ou mais do metal derretido projetado (salpicos). Enquanto os niveis
convencionais de salpicos podem diminuir a qualidade e a velocidade da soldadura por laser de fibra, a nova
tecnologia com redugdo de salpicos aumenta a qualidade e a produtividade da soldadura por laser de fibra de
alta poténcia em aplicagdes industriais, como o processamento de metais, a producdo automodvel e as
instalacdes de equipamento elétrico. Prevé-se que a nova tecnologia seja implementada em maquinas de

soldadura por laser a surgirem em 2019.

*Em comparagdo com a utilizagdo de tecnologia convencional durante em trabalhos de soldadura com SPHC (material

enrolado a quente)

Tecnologia convencional Tecnologia recém-desenvolvida

Fig. 1. Comparagdo visual dos salpicos durante a soldadura por laser de fibra
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Principais caracteristicas
1) Feixe de laser combinado de alta/baixa poténcia que reduz 95% ou mais dos salpicos para

proporcionar uma qualidade melhorada da soldadura

- Suprime os salpicos independentemente da velocidade da soldadura ao irradiar um feixe de laser de
baixa poténcia em redor do feixe de laser de alta poténcia.

- O novo sistema 6tico gera os feixes de laser de alta e baixa poténcia em simultaneo a partir do feixe
de débito da fibra de alimentagao.

- O laser de fibra de alta poténcia (10 kW) elimina 95% ou mais dos salpicos para proporcionar uma

qualidade melhorada da soldadura.

Na soldadura por laser, forma-se um orificio de penetracdo profundo e uma poga de metal derretido na
area irradiada pelo feixe de laser. E possivel aumentar a poténcia do laser para obter maior penetragio,
mas tal pode gerar salpicos excessivos. Depois de estudar pogas de metal derretido em varias condi¢des
de soldadura e realizar mais de 10 000 experiéncias com uma camara de alta velocidade, a Mitsubishi
Electric e a Tada Electric descobriram que era possivel suprimir amplamente os salpicos ao irradiar um
feixe de laser de baixa poténcia em redor do feixe de alta poténcia. Mais tarde, utilizando um sistema de
formacdo de feixe Otico recém-desenvolvido instalado na extremidade de débito da fibra otica,
utilizou-se simultaneamente um laser de baixa poténcia em redor do laser de alta poténcia, focado no
mesmo ponto (Fig. 2.). O teste com um laser de fibra de alta poténcia (10 kW) confirmou que era
possivel reduzir mais de 95% dos salpicos em comparagdo com o sistema convencional a trabalhar a

mesma velocidade de soldadura (Fig. 3).

Tecnologia convencional Tecnologia recém-desenvolvida
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Fig. 2. Comparagdo da distribui¢@o da intensidade da luz de feixes de laser focados
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2)
produtividade

- Nao ¢ necessario diminuir a velocidade de soldadura para suprimir os salpicos, pelo que o laser de

fibra de alta poténcia (10 kW) do sistema pode soldar ao dobro da velocidade de um sistema

convencional ao soldar material com a mesma espessura.

Na soldadura por laser de fibra convencional, os salpicos aumentam de forma notavel a determinadas
velocidades de soldadura, exigindo a diminuigdo da velocidade para garantir a qualidade. No entanto,
utilizando a tecnologia que anunciamos hoje, o aumento dos salpicos ¢ minimo quando aumentamos a
velocidade da soldadura, o que permite tirar o maximo partido de todas as vantagens proporcionadas
pela poténcia do laser. Num teste em SPHC (material enrolado a quente) com uma espessura de 4,5

milimetros, a nova tecnologia permitiu alcancar o dobro da velocidade de soldadura em comparacao

com o processo de soldadura convencional (Fig. 3).
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Fig. 3. Comparacdo da quantidade de salpicos

Enguadramento

Os lasers de CO, tém sido utilizados em méquinas de soldadura, mas os lasers de fibra t€ém ganho cada vez
mais popularidade devido ao baixo consumo energético aliado a facilidade de utilizagdo e manutencdo. No
entanto, a soldadura por laser de fibra convencional gera muitos salpicos e tem problemas ao nivel de
espessuras de soldadura reduzidas e de salpicos que aderem as superficies do material. Adicionalmente, a

supressdo de salpicos requer a diminuicdo da velocidade de soldadura, resultando numa diminui¢do da

produtividade.
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Duplica a velocidade da soldadura ao suprimir os salpicos, contribuindo para um aumento da
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Funcdes no desenvolvimento conjunto

A Mitsubishi Electric esteve a cargo da investigacao e desenvolvimento da tecnologia de soldadura por laser
e da tecnologia otica relacionada, enquanto a Tada Electric foi responsavel pelo desenvolvimento das

maquinas e sistemas de soldadura por laser e pela realizagdo de testes e avaliagdes relacionados.

Patentes

Patentes pendentes para a tecnologia anunciada neste comunicado de imprensa: uma no Japao.
it

Sobre a Mitsubishi Electric Corporation

Com quase 100 anos de experiéncia no fornecimento de produtos fidveis e de alta qualidade, a Mitsubishi
Electric Corporation (TOQUIO: 6503) ¢ um lider mundial reconhecido na produgio, marketing e venda de
equipamento elétrico e eletronico utilizado em comunicagdes e processamento de informagdo, exploragéo
espacial e comunicagbes por satélite, equipamento eletronico, tecnologia industrial, equipamento de
constru¢do, energia e transporte. Integrando o espirito do seu lema empresarial, Changes for the Better, e do
seu lema ambiental, Eco Changes, a Mitsubishi Electric procura ser uma empresa ecologica lider a nivel
mundial, enriquecendo a sociedade com tecnologia. A empresa registou vendas de grupo consolidadas no
valor de 4 431,1 mil milhdes de ienes (41,8 mil milhdes de dolares*), no ano fiscal que terminou a sabado,
31 de margo de 2018. Para mais informagoes: www.MitsubishiElectric.com

*A uma taxa de cdmbio de 106 ienes para o ddlar americano, determinada pelo mercado de cambio de Toquio a sébado, 31 de
marg¢o de 2018

Sobre a Tada Electric Co., Ltd.

A Tada Electric dedica-se a producdo e venda de equipamento de arrefecimento para equipamentos de
energia elétrica, varios permutadores de calor, equipamento ambiental, maquinas de soldadura por
laser/resisténcia e maquinas de soldadura por feixe de eletrdes. A empresa estd sediada em Amagasaki, na
Prefeitura de Hyogo, Japao, e é gerida pelo Presidente Tsutomu Sugiyama. Visite http://www.tadadenki.jp.
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